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长度线性光栅尺(使用说明书)
SINO

广州信和光栅数显有限公司销售分部电话：13814988065谢先生

本公司本着以用户安装、使用、维护方便为原则，结构优化的同时又能提高产品精度为条件，研制生产出KA系列线性光栅尺。该产品具有符合标准的准确度，良好的刚度，平直性和密封性，设计合理，造型美观。其配套的附件、配件，可令用户大量减少安装工时，非专业人员亦可自行处理安装、维护上的问题。如果能够详细阅读下面的各个章节的内容，将会令你在使用时更得心应手。
1. 技术参数
1、栅距：0.02 mm(50线/mm)

2、分辨率：0.5µm、1µm、5µm
3、精度：±3µm、±5µm、±10µm(20℃时)
4、量程：70~3000mm

5、最大移动速度：60、120 m/min

6、工作电压：+5V±5%、80mA
7、电缆线长度：3m(特殊长度可根据用户需要提供)
8、工作温度：0~45℃
9、插头脚说明:
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1) 适用于：9芯插座KA-300、KA-500、KA-600 NC
光栅尺EIA-442-A信号输出。
	脚位
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	信号
	-A
	OV
	-B
	空
	-Z
	A
	+5V
	B
	Z

	颜色
	绿黑
	黑
	橙黑
	 
	白黑
	绿
	红
	橙
	白
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FG：屏蔽接金属外壳
2) 适用于：9芯插座KA-300、KA-500、KA-600光
栅尺TTL信号输出。
	脚位
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	信号
	空
	OV
	空
	空
	空
	A
	+5V
	B
	Z

	颜色
	
	黑
	
	
	
	绿
	红
	黄
	白


FG：屏蔽接金属外壳
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3) 适用于：7芯插座KA-300、KA-500、
KA-600光栅尺TTL信号输出：
	脚位
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	信号
	OV
	空
	A
	B
	+5V
	Z
	屏蔽

	颜色
	黑
	
	绿
	橙
	棕
	白
	


10、信号波形图
TTL信号输出：                     EIA-442-A信号输出：
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11、原点位置每50mm一个
12、光栅尺输出的脉冲信号周期pw

	分辨率
	每脉冲当量pw

	[image: image6.wmf]KA-500-H

型全罩

5µm
	20µm

	1µm
	4µm

	0.5µm
	2µm


2. 光栅尺的结构：
线栅尺主要由尺体和读数头组成，结构如图1所示。

[image: image7.wmf]KA-300-A

型半罩


图1

1、尺体

2、电缆

3、读数头
4、读数头固定连接板
3. 选配构件
为了使光栅尺在不同场合都能顺利安装和正常使用，本公司为光栅尺设计了以下配件。
3.1 A型尺罩：用于精基面安装、防油、防屑。(图2)
3.2 B、H型尺罩：用于精基面或未加工面安装，防油，防屑；亦在安装面长度小于光栅尺长度的场合下应用；可增加光栅尺刚度。(图3、图8)
3.3 经济C、I、J型尺罩：用于精基面安装，防液防屑效果稍次于A型尺罩。(图4、图9、图11)
3.4 经济D、G型尺罩：用于精基面安装或未加工面安装；亦在安装面长度小于光栅尺长度的场合下应用；防液，防屑效果稍次于B、H型尺罩；可增加光栅尺刚度。(图5、图7)
3.5 支承板：用于精基面，未加工面或长度短于光栅尺长度的基面安装；可增加光栅尺刚度；不能防油防屑。(图6、图10)
用户可根据生产工作环境和安装情况选用合适的配件。
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型全罩

KA-300：
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型半罩
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型全罩


图2              图3            图4
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型支承板
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图5                    图6

KA-500：
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型全罩
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图9
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图10

KA-600：
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图11

4. 安装

4.1 安装尺寸

KA-300光栅尺外形尺寸

[image: image18.wmf]
图12
	型号
	L0
	L1
	L2
	型号
	L0
	L1
	L2

	KA300-70
	70
	160
	176
	KA300-570
	570
	660
	676

	KA300-120
	120
	210
	226
	KA300-620
	620
	710
	726

	KA300-170
	170
	260
	276
	KA300-670
	670
	760
	776

	KA300-220
	220
	310
	326
	KA300-720
	720
	810
	826

	KA300-270
	270
	360
	376
	KA300-770
	770
	860
	876

	KA300-320
	320
	410
	426
	KA300-820
	820
	910
	926

	KA300-370
	370
	460
	476
	KA300-870
	870
	960
	976

	KA300-420
	420
	510
	526
	KA300-920
	920
	1010
	1026

	KA300-470
	470
	560
	576
	KA300-1020
	1020
	1110
	1126

	KA300-520
	520
	610
	626
	
	
	
	


KA-500型光栅尺外形尺寸
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图13

	型号
	L0
	L1
	L2
	型号
	L0
	L1
	L2

	KA500-70
	70
	172
	182
	KA500-320
	320
	422
	432

	KA500-120
	120
	222
	232
	KA500-370
	370
	472
	482

	KA500-170
	170
	272
	282
	KA500-420
	420
	522
	532

	KA500-220
	220
	322
	332
	KA500-470
	470
	572
	582

	KA500-270
	270
	372
	382
	
	
	
	


KA-600光栅尺外形尺寸
[image: image20.wmf]
图14

	型号
	L0
	L1
	L2
	型号
	L0
	L1
	L2

	KA600-1000
	1000
	1150
	1170
	KA600-2100
	2100
	2250
	2270

	KA600-1100
	1100
	1250
	1270
	KA600-2200
	2200
	2350
	2370

	KA600-1200
	1200
	1350
	1370
	KA600-2300
	2300
	2450
	2470

	KA600-1300
	1300
	1450
	1470
	KA600-2400
	2400
	2550
	2570

	KA600-1400
	1400
	1550
	1570
	KA600-2500
	2500
	2650
	2670

	KA600-1500
	1500
	1650
	1670
	KA600-2600
	2600
	2750
	2770

	KA600-1600
	1600
	1750
	1770
	KA600-2700
	2700
	2850
	2870

	KA600-1700
	1700
	1850
	1870
	KA600-2800
	2800
	2950
	2970

	KA600-1800
	1800
	1950
	1970
	KA600-2900
	2900
	3050
	3070

	KA600-1900
	1900
	2050
	2070
	KA600-3000
	3000
	3150
	3170

	KA600-2000
	2000
	2150
	2170
	
	
	
	


L0为尺有效计量长度；L1为尺安装孔尺寸；L2为尺外形尺寸。
注意：(1) 应根据机床行程选择光栅尺测量长度，测量长度必须大于机床的最大行程。
(2) 根据提供的安装长度和安装基面选用合适的配件。
(3) KA-600光栅尺装配挂钩，以每1000mm为间隔配置，1000≤L<2000时，配2块；2000≤L<3000时，配3块；L=3000时，配4块。

4.2 安装优先原则：
安装时的光栅尺必须以机床导轨为基准并相互平行。
(1) 光栅尺量程的中心位置应处于机床行程的中心位置，必须保证光栅尺的实际量程大于机床的最大行程。
(2) 光栅尺应安装在接近机床传动丝杆的位置。大多数的情况下，安装后，光栅尺尺体随工作台移动，读数头在机床上固定不动。
(3) 光栅尺的安装，应不防碍机床操作，不减少机床原有的使用功能。
(4) 安装后，光栅尺应不容易受到撞击。如在加工时，不妨碍机床的手柄，制动装置或其它凸出部位的影响，及上落工件时不易接触到。
(5) 光栅尺应如图15所示竖装，条件不许可时，亦可平装，切不可倒装(读数头在上，尺体在下)。切勿将尺体胶条密封口正对机床冷却油液喷出处。
[image: image21.wmf]
图15

4.3 光栅尺与尺罩的安装
(1)选用A型尺罩光栅尺的安装
a. 选择合适的安装位置；
b. 据提供的安装长度在安装基面上划线，钻M4的安装螺孔；
c. 将尺体较松地装在安装基面上，用百分表检测尺体与机床导轨的平行度，并调至最佳状态；(如图16)
d. 紧固尺体于安装基面上；
e. 调节读数头的紧定螺钉，使其轻顶在安装基面上；
[image: image22.wmf]f. 据读数头上的安装孔配钻M4的螺孔；
g. 紧固读数头，卸下连接板；
h. 据尺罩的安装孔配钻M4的安装螺孔；
i. 紧固尺罩于安装面上。
[image: image23.wmf]图16

安装总体外形尺寸见图18~图20

(2) 选用C、I、J型尺罩光栅尺的安装
安装方法同A型尺罩光栅尺
KA-300C型尺罩光栅尺:

[image: image24.wmf]A
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KA-500I型尺罩光栅尺:

[image: image25.wmf]
KA-600J型尺罩光栅尺: 

[image: image26.wmf]
安装总体外形尺寸见图18~图20

(3) 选用B型尺罩光栅尺的安装

a. 选择合适的安装位置；

b. 根据B型尺罩安装尺寸在安装基面上划线，钻M4的安装螺孔；

c. 将B型尺罩的加强托板轻固在安装基面上，用百分表检测加强托与机床导轨的平行度，并调至最佳状态；(图17)
d. 紧固加强托板于安装基面上；

e. 将尺体安装于加强托板上；

f. 调节读数头的紧定螺钉，使其轻顶在安装基面上；
[image: image27.wmf]A+A

A+A+C+B

A+A+D+B

g. 据读数头上的安装孔配钻M4的螺孔；
h. 紧固读数头，卸下连接板；

i. 据尺罩的安装孔配钻M4的安装螺孔；

j. 将尺罩壳紧固于加强托板上。
图17
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安装总体外形尺寸见图18~图20

(4) 选用D、G型尺罩光栅尺的安装
安装方法同B、H型尺罩光栅尺
KA-300D型尺罩光栅尺：
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KA-500G型尺罩光栅尺：
[image: image30.wmf]40

4

8

50

68

±

0.15

25

4

68

±

0.15

14

±

0.075

2_M4

T

型架

B

板

6.3


安装总体外形尺寸见图18~图20

KA-300：
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图18

KA-500:
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图19
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KA-600：
图20

注：“●”表示操作者位置。
4.4 读数头安装

读数头可以在精基面或未加工面上进行正装或反装。通常情况下用正装，只有在安装位置不够，不方便时才应使用反装。
(1) 读数头正装

图21所示为读数头正装的情况，其安装方法在“光栅尺与尺罩的安装”中已加以叙述。

(2) 读数头反装

  图22所示为读数头反装的情况，安装步骤如下：
    注：本公司只是提供了一些比例典型的安装方法，用户可根据实践使用情况灵活组合、搭配。
a. 在机床装好T型架；(选购件)

b. 卸下读数头固定连接板；

c. 调节T型架安装板上的紧定螺钉，使其轻顶读数头；

d. 用M5螺钉把读头紧固在T型架的安装板上；

e. 调节T型架各板的位置，使读数头相对于尺体位置如图22所示；
f. 利用T型架安装光栅尺，请参照图23~图32。(其中A表示T型架A板；B表示T型架B板；C表示T型架接长板C件；D表示T型架接长板D件；E表示T型架E件) 。
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图22

图21
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图23

图24
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图25                           图26
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图28

图27

   以上适用于：KA-300、KA-600型光栅尺的安装。
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图29
  以上适用于：KA-300、KA-600型光栅尺的安装。
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图30                              图31
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图32
以上适用于：KA-300、KA-600型光栅尺的安装。

4.5 读数头电缆线换向
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读数头电缆线在出厂时在右边出线，如果使用时不符合要求，可以将其换向，步骤如下：

(1) 拧出读数头盖的四粒M2十字
固定螺钉，及读数头上右边的
2个M3调节一字螺钉。
(2) 用两粒M4内六角螺钉拧进此调节螺钉孔中，两个分别逐步拧进，使盖板有密封胶条外顶松起来，待有缝隙后，用一字螺丝刀沿头边撬起盖板。

(3) 拧松固定电缆线的两粒M3一字紧定螺钉，拆出电缆线及端子。换向。

(4) 在盖回盖板之前，要清理掉原有的密封胶，用回新的密封胶涂沫上，如果没有，也可使用黄油涂沫，但密封效果不好，仅可待用。
(5) 拆出M4内六角螺钉，拧紧紧定螺钉，装回盖板及盖板螺钉、调节螺钉。

注意：各步骤所拆拧工具要配用，防止螺钉头滑牙。

5. 验收原则

5.1 读数头固定连接刚性应足够，用力摇动，观看数显表发现会有一些的偏移，但是一旦放开手，数显表显示值要回复原值；

5.2 读数头应位于光栅尺中心位置，令密封胶条开合对称。如图所示：

5.3 读数头相对于尺体位置如下图所示。

5.4 读数头连接板可保证读数头位于光栅尺中心位置及相对于尺体位置。
KA-300:             KA-500:                 KA-600:
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